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* dyplom magistra sztuki
Wydziat Architektury i Wzornictwa PWSSP w Gdansku
22.12.1987 roku

*  zatrudniona od 1987 roku do dnia dzisiejszego
kolejno na stanowiskach asystenta stazysty, asystenta, wyktadowcy i adiunkta
na Wydziale Architektury i Wzornictwa ASP w Gdarisku

Zgodnie z wymogiem formalnym wskazuje projekty obuddéw central telefonicznych opracowane
dla firmy Digitex / Platan, jako wybrane przeze mnie w celu spetnienia warunkéw okreslonych w art. 16 ust.
2 Ustawy z dnia 14 marca 2003r. o stopniach naukowych i tytule naukowym oraz o stopniach i tytule w
zakresie sztuki.

Do wniosku o wszczecie postepowania habilitacyjnego dotgczam zgodnie z § 13 przywotanego
powyzej Rozporzgdzenia Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego, oswiadczenia wspottwdrcow projektow.

Praca projektowa w okresie do uzyskania kwalifikacji | stopnia.

Prace na Uczelni rozpoczetam w wieku 23 lat. Zostatam zatrudniona w Katedrze Wzornictwa
na stanowisku asystenta stazysty w pracowni kierowanej przez prof. Edmunda Home. Zespét
projektowy Katedry pod kierownictwem prof. Jacka Popka opracowywat wtedy projekt zespotu
komér hiperbarycznych dla Instytutu Medycyny Morskiej i Tropikalnej w Gdyni. Moim zadaniem byty
czynnosci pomocnicze przy wykonywaniu plansz ofertowych. Poznatam skomplikowang metode
malowania aerografem w oparciu o wykonywane na biezgco szablony. Zadania badawcze, w ktérych
brat udziat zespo6t Katedry wspomagany przez konsultantéw — specjalistéw (oprécz wspomnianych
komor hiperbarycznych byty to np. - wnetrza zaglowca ,Kapitan Nemo” dla firmy DORA S.A. czy kabina
$migtowca w wers;ji sanitarnej dla Zaktadu Badawczo Rozwojowego Wytworni Sprzetu Komunikacyjnego
PZL Swidnik) objawity mi metode projektowg, ktérg do dzi$ stosuje we wtasnych pracach: tworzenie
modelu badawczego. Oprocz tego byta to wyjatkowa lekcja projektowania: mozliwosé obserwowania
badan i eksperymentéw, ktdre przeprowadzali doswiadczeni projektanci, budujgc makiety i konstruujgc
rozwigzania czgstkowe. Mozliwo$¢ bycia obserwatorem i stuchaczem. Prace pomocnicze, ktére wtedy
wykonywatam zwrécity mojg uwage na niezwykle wazny element procesu projektowego jakim jest jego
zaplanowanie i przygotowanie.

W 1988 roku rozpoczetam prace jako asystent w pracowni kierowanej przez st. wykt. Romana
Sznajdera, w ktérej adiunktem byt Marek Adamczewski. Zaproponowat mi wspoétprace przy projekcie
walcarki doswiadczalnej dla Instytutu Maszyn Przeptywowych Polskiej Akademii Nauk. WD1 byta
niezbedna do utrzymania grubosci blachy, ktéra nie zachowywata parametréw, wymaganych standardami
prac placéwek naukowych, tym samym uniemozliwiajgc wytwarzanie elementéw certyfikowanych.
Powstat projekt obudowy stacjonarnej maszyny z przesuwanymi ostonami, zweryfikowany w makiecie
w zredukowanej skali. Wykonany przeze mnie rysunek techniczny stat sie podstawg do opracowania
dokumentacji odpowiadajgcej wewnetrznym standardom PG. Zrozumiatam wtedy doktadnie znaczenie
i cele dokumentacji na poszczegoélnych etapach procesu projektowego.
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Moj stosunek do wykonywanego zawodu dopiero sie ksztattowat. Z réznych elementéw budowatam
definicje projektowania, sktadatam idee wtasnej metody. Poszukiwatam rozwigzan w relacjach oséb
biorgcych udziat w danej sytuacji z otaczajgcg ich przestrzenig, przy pomocy definiowanych elementéw
i struktur. Uczytam sie od wszystkich, z ktérymi zetknetam sie podczas zmagania z projektowang
rzeczywistoscia, wiele osob bezinteresownie podzielito sie ze mng swojg wiedzg, wyrozumiatoscig
i cierpliwoscia.

Niezwykle ciekawym doswiadczeniem z tego okresu (cho¢ niezupetnie projektowym) byta realizacja
elementéw wyposazenia promu ,Fantazy” jednego z najwiekszych wtedy statkéw pasazerskich. Prace
rozpoczety sie w 1988 roku i trwaty kilkanascie miesiecy. Dotyczyty przede wszystkim ,Salonu Kleopatry”
- baru inspirowanego sztukg starozytnego Egiptu (cho¢ powstaty takze koncepcje baru — biblioteki
nawigzujgce do sztuki Rzymu). Obejmowaty projekty wykonawcze mebli i elementéw wyposazenia:
rzezb, portali, kolumn itp. oraz stropéw podwieszonych. Zespotem, w sktad ktérego wchodzili projektanci,
malarze, rzezbiarze oraz inzynierowie i konstruktorzy, kierowat prof. Jacek Popek. Funkcje konsultanta
petnit prof. Adam Haupt. Polichromie kolumn, portali i stolikbw oraz koncepcje paneli $ciennych
wykonywatam we wspoétpracy z Markiem Sredniawg, Anng Bujko i Stanistawem Mackiewiczem.
Poznawalismy sztuke egipskg, komponowalismy (dosy¢ dowolnie) jej motywy i-choé wymagato
to wrecz niewyobrazalnych godzin pracy - naprawde Swietnie sie bawiliSmy, zdobywajgc przy okazji
wazne umiejetnosci: budowania makiet weryfikujgcych decyzje kompozycyjne wnetrza, opracowywania
dokumentacji w obcym jezyku, postugiwania sie technikami malarskimi czy rozpoznawania technologii.

Oprocz prac na Uczelni podejmowatam sie réznych ,niewaznych” zlecen. ,Sukces” w postaci
uczestnictwa w wystawie ogolnopolskiego konkursu na ksigzke dla dzieci o$mielit mnie do prac
graficznych. Projektowatam znaki oraz podstawowg identyfikacje wizualng firm w postaci wizytowek
i innych papieréw firmowych. Kilka razy zaprojektowatam grafike opakowan i samo opakowanie.
Widziatam w kiosku narysowane przez siebie pocztowki, a w miescie rozlepione plakaty mistrzostw
pitki recznej. Stanowity swoistg weryfikacje warsztatowg — poszczegoline maski wykonywato sie wtedy
recznie na kalce, czasem tylko mozna sie byto wspomaga¢ metodami fotograficznymi, doktadnosc¢
zapewniaty tzw. pasery, zaznaczane ,na oko” na kolejnych kalkach... Chociaz dawato to pewng
satysfakcje i generowato dodatkowy dochdd, nie poszukiwatam takich zlecen, uznajgc prymat prac
badawczych wykonywanych na Uczelni. Nie dyskontuje tez tych realizacji w Zzaden inny sposdb jak jako
sktadowg podstawowego warsztatu projektowego.

Ostatnig pracg badawczg zespotu Katedry Wzornictwa pod kierownictwem prof. Jacka Popka,
w jakiej bratam udziat, byto wyposazenie na zlecenie Stoczni Szczecinskiej, promu B 561 dla armatora
indyjskiego. Byty to laminowane elementy z zywicy epoksydowej. W zadaniu wspotuczestniczyli takze:
Marek Adamczewski i Marek Sredniawa. Projekt obejmowat krzesto do pomieszczenia telewizyjnego,
fotel ,klubowy” stolik i krzesetko dla dziecka oraz wyposazenie zabawowe nazywane przeze mnie
— poniewaz stato sie to moim zadaniem — hustawka i karuzelkg. Gtéwnym elementem dokumentac;ji tego
zadania staty sie kopyta do laminowania, ktére wykonywalismy przez kilka tygodni ze szpachlowanego
i malowanego gipsu. Mimo ogromnego naktadu czasu zwigzanego z pracami badawczymi probowatam
utrzymac zainteresowanie rekodzietem, tworzgc tkaniny, dzianiny i hafty. Jeden z wykonanych
przeze mnie swetréw zakwalifikowat sie do konkursu zorganizowanego przez wtoskiego producenta
wioczek Filatura di Crossa.

W latach dziewiec¢dziesiatych zaczeliSmy doswiadczac zwiekszenia zainteresowania producentéw
wyrobami, w ktérych swdj udziat majg projektanci. Obie strony uczyty sie zasad konkurencyjnosci,
a co za tym idzie - tzw. projektowania rynkowego. W tym czasie zawigzuje sie nieformalny zespot -
najpierw dziatajgcy pod szyldem Katedry Wzornictwa — w 1993 roku przyjmujgcy enigmatyczne miano
D7. W pierwszym (i ostatnim) katalogu tej grupy, oprocz Marka Adamczewskiego, Bogumity Jézwickiej,
Jarostawa Szymanskiego i Marka Sredniawy, pojawiajg sie takze nazwiska Marka Jézwickiego,
Beaty Szymanskiej i Katarzyny Podhajskiej - Sredniawa. W podstawowym czteroosobowym sktadzie
rozpoczelismy kilkuletnig wspotprace z Zaktadami Radiowymi ELTRA S.A. w Bydgoszczy.
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W ramach strategii konkurencyjnosci wybrano sprzet elektroinstalacyjny jako nowy produkt,
zainwestowano w linie technologiczng do jego produkcji opracowujgc nowoczesne rozwigzania
konstrukcyjne. To wszystko stanowito dla nas zatozenia projektowe do opracowania wzoréw.

Oczekiwano od naszego zespotu zdefiniowania cech estetycznych linii wzorniczej. Producent
nie rozumiat znaczenia wspotpracy z projektantem na etapie powstawania rozwigzan technicznych,
dopiero w serii PULS i BETA mielismy wiekszy wptyw na funkcjonalnos$é sprzetu. Ale byta to dla nas
znakomita szkota projektowania rynkowego. Poraz pierwszy mielismy wglagd do dokumentéw dotyczgcych
strategii firmy i dziatah marketingowych. Stosowana przez nas metodyka pracy zostata zweryfikowana
przez narzedzia zewnetrzne, w tym - statystyki sprzedazy, ktére pozycjonowaty nasz produkt na rynku
w wymiernych danych. AnalizowaliSmy rzeczywiste potrzeby uzytkownika w wyjatkowej sytuacii
— boomu technologicznego zwigzanego z powszechng komputeryzacjg. Projektowane przez nas serie
dostosowywaty sie do nowych potrzeb wzbogacajgc sie w specjalistyczne tgczniki, gniazda, a nawet
czujniki. Réwniez dla Eltry wykonaliSmy tez w tym czasie projekt restylingu paneli czotowych wiezy
audio 361, oraz projekt grafiki i manipulatoréw wiezy ,Gamma 440” (oba nie wprowadzone do produkcji).
Podczas przeszio piecioletniej wspotpracy zespotu D7 z firmg Eltra S.A. zaprojektowalismy tgcznie
pie¢ wieloelementowych serii sprzetu elektroinstalacyjnego, ktére byty masowo produkowane . Biorgc
pod uwage, ze w tym samym czasie zaprojektowalismy takze gniazdo RTV i wzmacniacz antenowy
dla firmy Telkom Telmor Gdansk, oraz obudowe urzgdzenia do autoelektropunktury, mozna uznad,
ze dorobek naszego zespotu w tym sektorze ma duze znaczenie w rozwoju rodzimego przemystu
i przedsiebiorczosci. Sprzet elektroinstalacyjny Eltry wielokrotnie zdobywat nagrody i wyrdznienia
nie tylko na targach branzowych. Zadanie to zbudowato tez miedzy nami wiezi i wypracowato
wyjatkowy model pracy zespotowej: podpisywaliSmy kazdy rysunek czterema nazwiskami w kolejnosci
alfabetycznej: Adamczewski, Jozwicka, Szymanski, Sredniawa, wszyscy odpowiadali$my za wszystko,
razem jezdzilismy na nadzory. Chociaz w naszej wspotpracy istniat silny element rywalizacji - kazdy z nas
przygotowywat wtasny, autorski projekt wstepny — po wyborze koncepcji przez inwestora pracowali$my
nad nig wszyscy i wszyscy czujemy sie jej autorami. Wspdlne doswiadczenia projektowe i wspdlne
wyjazdy na nadzory byty znakomitym polem do rozméw, dyskusji —a nawet sprzeczek, przez co stanowity
podstawe do budowania wtasnego $wiatopogladu i tozsamosci zawodowe;j.

Od roku 1995 rozpoczeta sie niezwykle wazna dla mojego dorobku projektowego wspétpraca
z Zaktadami Systeméw Cyfrowych DIGITEX w Sopocie (obecnie PLATAN). Jako pierwsza powstata
obudowa centrali DCT 12 produkowana w réznych wariantach przez 12 lat. W nastepnym roku
powstata obudowa DCT 5 réwniez dwuczes$ciowa i wykonana metodg wtrysku, a w 1997 duza
obudowa wykonana z gietej blachy, przy ktorej wspotpracowatam z Markiem Adamczewskim i Markiem
Jozwickim, gtéwnie w zakresie nadzoréw na Politechnice Gdanskiej i w Radmorze w Gdyni. Dla Digitexu
zaprojektowatam takze meble wystawiennicze na targi, w ktérych firma uczestniczyta kilka razy w roku
w Polsce i za granicg, a takze reklame zewnetrzng oraz opakowania detaliczne. W kolejnych latach,
juz po uzyskaniu przeze mnie kwalifikacji | stopnia, powstawaty kolejne obudowy central.

W tym samym czasie rozpoczetam projektowanie w zakresie architektury wnetrz wspétpracujac
z mezem, Markiem Jézwickim, ktéry od 10 lat prowadzit samodzielng dziatalno$¢ w ramach autorskiej
pracowni. Méj udziat w Jego pracach dotyczyt przede wszystkim projektowania elementéw wyposazenia
obiektéw uzytecznosci publicznej oraz prywatnych domoéw i mieszkan. Wspodipraca z mezem
wzbogacita moje doswiadczenia w zakresie projektowania elementéw wyposazenia wnetrz, szczegdlnie
pod wzgledem dokumentacji technicznej. Praktykowany czesto tzw. projekt wzorniczy dotyczy
zdefiniowania jedynie czesci opracowywanego zagadnienia (np. obudowy na zarysie werku — resztg
zajmujg sie konstruktorzy). W przypadku mebli wykonywanych jednostkowo przez warsztat stolarski
trzeba zdefiniowaC szczegodty potaczen, przywotaé konkretne okucia itp. Nauczytam sie wykonywaé
dokumentacje branzowg i rozmawia¢ z wykonawcg podczas nadzorow. Wspotpracujgc przy aranzaciji
wnetrz miatam tez szanse skupienia sie na zadaniach szczegdlnie mnie interesujgcych: np. balustradach
lub meblach z wyjatkowag funkcjg (ekspozytory i elementy wystawiennicze, pulpity, meble barowe
oraz elementy oswietlenia).
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Duza ilos¢ realizacji wymagata odpowiedniej do opracowania kompletnej dokumentac;ji ilosci
godzinspedzonych przytradycyjnymstanowisku pracy, jakimbytadeskakreslarska. Dodatkowe obcigzenia
wynikaty tez z opanowywania narzedzi komputerowych. Dyskomfort tym wywotany oraz doswiadczenia
w zakresie projektowania mebli, a takze kontakty z producentami, sktonity mnie do refleksji nad pozycjg
siedzgcg, co wyewoluowato w temat pracy kwalifikacyjnej | stopnia ,Stanowisko pracy ucznia.
Wybrane aspekty ksztattowania strefy pracy”, ktorej opiekunem byt prof. Edmund Homa, (kierownik
pracowni, w ktorej rozpoczetam staz) a recenzentami byty: Krystyna Brandowska prof. ASP w Gdansku
oraz prof. Czestawa Frejlich z ASP w Krakowie. W pracy tej udowodnitam bardzo wazng (z mojego
punktu widzenia) teze: ze w normach i zaleceniach ergonomicznych opracowanych przez uznane
europejskie autorytety istniejg dwie niespojne koncepcje pozycji siedzacej: jedna wyzsza, z ujemnym
katem siedziska na krzesle z podndzkiem przeznaczonym do wysokiego stolika i druga, zblizona do
zachowujgcej katy proste, bardziej tradycyjna, wymagajgca kilkustopniowego réznicowania wielkosci
mebli. Tym samym nie istnieja jednoznaczne, ergonomiczne wytyczne okreslajgce pozycje ucznia
w szkole. Oprécz tych badan zajmowatam sie w tym czasie kontynuacjg projektu rozpoczetego
jeszcze przed dyplomem, co doprowadzito do opracowania kompletu fantoméw w skali 1:5, bedgcych
uproszczonym przestrzennym modelem ciata cztowieka z zachowaniem jego podstawowej motoryki.

Podsumowanie okresu do uzyskania | stopnia kwalifikacji

To przede wszystkim okres intensywnej pracy zawodowej, ksztattujgcej warsztat projektowy.
Doswiadczenia z prac badawczych katedry i z projektowania zespotowego w réznych sktadach, sumujg
sie w metodzie projektowania, ktérg moge w skrocie opisac¢ jako definiowanie optymalnych relacji
uzytkownika z jego materialnym otoczeniem — co sprowadza sie de facto do projektowania sytuacji
poprzez przedmiot, a nie samego przedmiotu.

Prace badawcze prowadzone w Katedrze pod kierownictwem prof. Jacka Popka wymagaty
ode mnie gtéwnie umiejetnosci technicznych i organizacyjnych, a w niewielkim wymiarze projektowych.
Skorzystatam wiec z okazji jakg dawat na poczatku lat 90tych Komitet Badan Naukowych do prowadzenia
wtasnych studiow nad pozycjg siedzgcg i modelami ciata ludzkiego. Na miare tamtych mozliwosci
zdyskontowatam te dziatania w pracy kwalifikacyjnej | stopnia.

Jako zespdt projektowy D7 zgromadziliSmy znaczgcy dorobek w zakresie projektowania
produktow seryjnych. MieliSmy swdj niewielki udziat w budowaniu pozycji dyscypliny - jakg jest
wzornictwo - w procesach rozwoju gospodarczego. Rozpoczeta w tym okresie wspdtpraca z kilkoma
firmami (np. Eltra, Telkom-Telmor, KOLMIO Kietkowscy) miata bezposredni wptyw na ich dzisiejszg
pozycje i zespole. Wielokrotnie uzupetnialiSmy sie wzajemnie przygotowujgc inwestorowi petniejszg
oferte np. pod wzgledem technologicznym (czego przyktadem moze by¢ projekt podstawy bezpiecznika
na stup wysokiego napiecia, dla firmy ZRE w Gdansku). WymienialiSmy sie doswiadczeniami,
przez co uczyliSmy sie szybciej i petniej. WypracowaliSmy wtasne metody opracowywania projektow.
WykorzystywaliSmy makiety i modele w petnym spectrum - od gipsowych i kartonowych, po wirtualne
w 3D studio. Rysunki wykonawcze opracowywalismy recznie — nawet w skali 10:1, od 1996 roku
przeszliSmy na dokumentacje cyfrowa.

Trzecig sktadowg byta wtasna dziatalno$¢ i wspétpraca z mezem Markiem Jézwickim. W 1994
zatozylismy wraz z Adamem Krukiem spotke zajmujgcg sie marketingiem, architekturg i designem.
Po $mierci wspodlnika kontynuowalismy dziatalno$¢ w zakresie projektowania. Po kilku latach
zrezygnowalismy z instytucji do prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej, powracajgc do statusu pracowni
autorskiej, poniewaz funkcje zarzgdzania ograniczaty czas potrzebny na opracowanie projektow.
Zaowocowato to jednak petniejszym zrozumieniem procesow zarzgdzania projektem, wigcznie
z niefatwg wspodtpracg z partnerami, a takze formutowaniem oraz wypetnianiem warunkéw umowy.
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Praca projektowa po uzyskaniu kwalifikacji | stopnia

Rok 1998 przyniost reorganizacje bydgoskiej firmy ELTRA S.A., ktéra zostata kupiona przez
LEXEL A/S - skandynawska grupe kapitatowg (Schneider — Electric) i przestata produkowa¢ sprzet
elektroinstalacyjny. Wprowadzono jeszcze na rynek serie PULS i BETA (tg ostatnia o podwyzszonej
standardzie bezpieczehnstwa). Prowadzone przez nasz zespdt prace, dotyczgce m.in. gniazda
z zabezpieczeniem antyporazeniowym, zostaty przerwane. ZakonczyliSmy kilkuletnia wspoétprace
dwoma koncepcjami serii sprzetu o podwyzszonym standardzie, ktéry nigdy nie zostat wprowadzony
do produkgciji.

W latach 1998-2002 w ramach grupy D7 (juz nie zawsze przy udziale wszystkich jej cztonkow)
powstaty kolejne obudowy réznego rodzaju sprzetu. Dla firmy Telkom-Telmor byty to kolejno: wzmacniacz
antenowy (1998), wzmacniacz sygnatu satelitarnego i antena Digit (2003). Wszystkie obudowy
wprowadzajg utatwienia funkcjonalne dla montazystéw i konserwatoréow sprzetu. Rozpoczeta w 1996
roku Meridianem wspétpraca z firmg KOLMIO Kietkowscy owocuje obudowg stacjonarnego urzgdzenia
do elektropunktury, a takze niezrealizowanym studium zasilacza lasera leczniczo kosmetycznego (2001).
Ciekawym doswiadczeniem chociaz nie wprowadzonym narynek jest projekt systemowy lad chtodniczych
dla firmy Byfuch Bydgoszcz (2000). Zespdt w poszerzonym sktadzie (M. Berlinska, T. Kozirdg) zmierzyt
sie z projektem - petnego asortymentu sklepowych lad i szaf chtodniczych - zawierajgcym usprawnienia
funkcjonalne, zwigzane z samoobstugg przez klientéw oraz z utrzymaniem czystosci powierzchni.

Od 2000 roku rozpoczyna sie wieloletnia wspotpraca z Zaktadami Naprawczymi Taboru
Kolejowego w Bydgoszczy (pdzniej PESA S.A.) Dopasowujac sie do sytuacji rynkowej, modernizujgca
sie firma, z zaktadu ustugowego przeksztatca sie w producenta nowoczesnych wagondw i systemow
kolejowych. MieliSmy niecodzienng okazje uczestniczenia w tej przemianie. Pierwszym zadaniem byta
kabina sanitarna modernizowanych dla InterCity wagonéw pasazerskich. Miata by¢ realizowana w dwoch
wersjach: minimalnej i poszerzonej. | wtasnie ta minimalna stata sie dla nas wyzwaniem. SkupiliSmy
sie na badaniu przestrzen, ktéra odpowiadataby zatozonemu programowi funkcjonalnemu i rGwnoczesnie
robitaby wrazenie uporzgdkowanej - ale nie ciasnej. Wszystkie decyzje projektowe powstaty na bazie
makiety w skali 1:1. PrzetestowaliSmy kilka wariantéw uktadu funkcjonalnego. Wizualizacje wykonane
przez M. Berlinska przekonaty jury zamknigtego konkursu do naszego rozwigzania. Udokumentowana
metoda pracy miata wptyw na zaufanie inwestora. Zrealizowali$my ten projekt i zagwarantowalismy
sobie udziat w nastepnych.

Kolejnym zadaniem byt autobus szynowy Partner zrealizowany w 2001 roku. Od pierwszych
rozmow o powierzeniu nam projektu do zaprezentowania pojazdu na targach mineto 9 miesiecy. Wymusito
to symultaniczng prace wszystkich multidyscyplinarnych zespotéw bazujgcych na tych samych danych
i wzmozone tempo, a takze kolejne poszerzenie zespotu (P. Getesz, T. Kwiatkowski, P. Mikotajczak).
Zespo6t D7 odpowiadat za bryte pojazdu, stanowisko maszynisty wraz z pulpitem sterowniczym oraz za
podzielone na strefy funkcjonalne przestrzenie pasazerskie tgcznie z kabing sanitarng, ze szczegdinym
uwzglednieniem potrzeb oséb niepetnosprawnych. Wszystkie te elementy byly ze sobg powigzane
i wymuszaty precyzyjng koordynacje prac poszczegdlnych branz. Bryta pojazdu byta wykonywana
w prostej technologii spawanej klatki konstrukcyjnej, wypetnionej piankg i obtozonej ptytami laminatu -
nastepnie szpachlowanego i malowanego. Poniewaz pojazd nie poruszat sie zbyt szybko zdecydowalismy
sie na technologiczne, ostro przycinane czoto pojazdu (moim zdaniem budowato to dobry, bardzo
charakterystyczny wizerunek, ktéry nadal podoba mi sie bardziej niz pézniejszy restyling, upodabniajacy
Partnera do innych pojazdow tego typu). Przy projektowaniu kabiny maszynisty znéw mieliSmy okazje
do zastosowania preferowanej przez nas metody — modelu badawczego w skali 1:1. Zbudowalismy
przestrzen kabiny i uwzgledniajgc jej wiasciwosci, zaprojektowaliSmy pulpit na jednej nodze
- doswiadczalnie analizujgc ergonomie wyposazenia kabiny. Dzigki opracowaniu przez M. Sredniawe
modutu wymiarowego wnetrza, dostosowanego do wszystkich rodzajow przedziatéw - z uwzglednieniem
stref wejsciai obnizenia pojazdu w strefie wjazdu wézka, mozna byto dowolnie konfigurowaé wyposazenie
funkcjonalne.
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Dla mnie najwiekszym wyzwaniem stata sie kabina sanitarna poniewaz nie mozna byto jej
wykonstruowaé¢ w oparciu o peten obrét wozka inwalidzkiego ze wzgledu na zbyt matg szerokos¢
pojazdu. W koncu - po przekonujgcym udokumentowaniu ruchéw wézka w tazience - udato sie stworzy¢
funkcjonalng przestrzen i zapewni¢ osobie na wozku wygodny dostep do wszystkich urzgdzen.
PARTNER otrzymat Grand Prix im. inz. Ernesta Malinowskiego — gtéwng nagrode targéw TRAKO 2001.
Mozna go spotka¢ — zaréwno w wersji pierwotnej jak i poprawionej - na torach kolejowych w catej
Polsce, stat sie statym elementem naszego pejzazu (w tym takze kulturowego). Zadna z naszych prac
nie byta tak spektakularna.

W roku 2002 Marad — firma zatozona przez Marka Adamczewskiego przejeta kontakty z firmg
PESA i wspotpracuje z nig do dzis. Nieformalna grupa D7 zakonczyta swojg wspotprace projektem
wagonu sypialnego InterCity w 2002 roku. Ze wzgledu na znaczacy zakres wyposazenia meblowego
w sktad zespotu wszedt Marek Jozwicki. Zadaniem naszej dwojki stat sie kompleksowy projekt
wykonawczy wyposazenia przedziatdw wraz z nadzorem w fabryce mebli okretowych.

Taki podziat pracy stat sie charakterystyczny dla projektéw wagonéw wykonywanych dla firmy
Marad. Wnetrza przedziatu barowego AB 925 dla kolei ukrainskich z wyposazeniem wykonywanym
takze przez Famos powstaty w zespole w sktadzie: M. Jozwicki, B. Jézwicka i A. John — ktdra byta
odpowiedzialna za wizualizacje (2003r.). W tym samym zespole zrealizowaliSmy wagon restauracyjny
dla kolei litewskich AR 930 (2004r.), oraz wagon specjalny Salonke —wykonany na zamowienie naczelnika
kolei Iwowskich (2004r.) a takze wagon restauracyjny InterCity (2005r.). We wszystkich tych wagonach
opracowywalismy dokumentacje wykonawczg wszystkich elementéw projektowanych (zabudowa
meblowa, siedziska, stoty itp.) i wykonywalismy specyfikacje elementéw kupowanych (o$wietlenie,
wyposazenie kuchni, armatura i akcesoria tazienkowe itp.). Projektowali$my kolorystyke, dobieralismy
materiaty.

W 2003 roku bratam udziat w restylingu czota i wnetrz tramwaju dla Bydgoszczy wspétpracujgc
z M. Adamczewskim i M. Jézwickim. Byto to wyjatkowe doswiadczenie poniewaz ze wzgledu
na interwencyjny charakter tego projektu nie wykonywaliSmy wizualizacji koncepciji, postugujgc
sie zwyktymi szkicami.

Od listopada 2001 do lutego 2004 roku pracowalismy nad projektem kolejnego autobusu
szynowego - pojazdu inspekcyjnego dla kolei ukrainskich. W wieloosobowym zespole: M. Adamczewski,
M. Berlinska, B. J6zwicka, M. J6zwicki i J. Szymanski wspoétpracowali dodatkowo: T. Kozirdg i R. Detkos.
Szczegotowe uzgodnienia ze strong ukrainskg powodowaty, ze projekt realizowany byt z przerwami.
Za wykonawczy projekt bryty odpowiedzialny byt J. Szymanski, za projekt pulpitu M. Adamczewski,
za pomieszczenie kuchni M. Berlinska i M. Adamczewski. Elementy wykonczeniowe oraz wyposazenie
pozostatych pomieszczen projektowatam z M. Jozwickim. W projekcie sufitow podwieszonych skupitam
sie na systemowym charakterze rozwigzania utatwiajgcym montaz i konserwacje.

Wagon restauracyjny IC byt ostatnim projektem dla firmy PESA S.A. w ktérym braliSmy udziat.
Zaczetam mie¢ wrazenie, ze wykonujemy wiecej niz sie od nas oczekuje. Rozwijajgca sie firma
wypracowata wiasny zespot odpowiedzialny za wdrazanie nowych produktow. Nigdy nie rozumiatam
oddzielania kryteriéw estetycznych od innych: funkcjonalnych czy konstrukcyjnych. Kilka wykonanych
prawie rownoczesnie projektow skomplikowanych strukturalnie wagonow barowych i restauracyjnych
znuzyto mnieiloscigiztozonoscig zagadnien technicznych zwigzanych z dostosowaniem profesjonalnego
sprzetu. Wygaszenie naszej aktywnosci na tym polu przyjetam z duzg ulga.

Roéwnolegle przez caty ten czas realizowali$my z mezem Markiem Jozwickim projekty aranzaciji
i wyposazenia wnetrz oraz mebli w obiektach uzytecznosci publicznej oraz prywatnych domach
i mieszkaniach. Mogtam kontynuowac swoje zainteresowania projektujgc elementy o nietypowej - czesto
wymyslanej przeze mnie - funkcji. Juz w wagonach projektowatam meble tazienkowe zawierajgce
dodatkowe wyposazenie: kosz na smieci, zapas $rodkéw czystosci, oswietlenie. Meble tazienkowe
dostosowane do potrzeb uzytkownikdéw, wozki pomocniki, wyposazenie przedpokoju, specjalizowane
meble kuchenne - to tematy, ktére mnie szczegdlnie interesuja.
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Projekty wytgcznie mojego autorstwa to przede wszystkim obudowy central telefonicznych.
W okresie po uzyskaniu kwalifikacji pierwszego stopnia zaprojektowatam dwie obudowy: wykonang
z tworzywa DCT40 (50) w roku 1999, oraz studium obudowy centrali Micra, przeznaczonej do produkcji
zaréwno metodg wtrysku jak i z blachy, w roku 2006. Przy tej obudowie wspdétpracowatam z Markiem
Jozwickim, ktoéry wprowadzal mnie w arkana dokumentacji wykonywanej w programie AutoCAD.
Blaszana centrala DCT 200, ktérej obudowa jest takze wynikiem wspodtpracy, zyskata jeszcze wieksza,
poszerzong wersje DCT 200V224. t gcznie zaprojektowatam 5 obuddw, ktére byty produkowane przez
kilkanascie lat dla wielu wersji sprzetu w réznych konfiguracjach. Zabudowane w nich centrale telefoniczne
wielokrotnie zdobywaty nagrody i wyréznienia. W 2000 i 2002 roku powstaty dwie niezrealizowane
koncepcje kolejnych obudéw. Potem firma sie przeksztatca, znaczgco zmienia sie rynek; powstaje strefa
ekonomiczna FLEKSTRONIK w Tczewie i inne firmy, sktadajgce urzgdzenia z podzespotéw na masowg
skale. Ewoluujg systemy telekomunikacyjne, zmieniajg sie ludzie. Obudowa centrali Micra byta ostatnim
projektem wykonanym przeze mnie dla firmy PLATAN i jest oferowana w wersji uproszczonej w stosunku
do zatozen projektu. Centrala DCT 40 produkowana od 1999 roku przestata by¢ sprzedawana 29 sierpnia
2012 roku. Produkowane od 1995 roku centrale w zaprojektowanych przeze mnie obudowach zostaty
zastgpione sprzetem prostszym, o innych parametrach.

OBUDOWY CENTRAL TELEFONICZNYCH

Prywatnafirma DIGITEX dziatataod 1985i specjalizowata sie w projektowaniu i produkcji urzgdzen
mikroprocesorowych, z ktérych najbardziej znane byly centrale telefoniczne. Centrala abonencka
DCT 80 byta sztandarowym produktem firmy w pierwszej potowie lat dziewieédziesigtych ubiegtego
wieku (zawsze chciatam to napisac). Byto to wiszgce na Scianie, dwuczesciowe, prostopadtoscienne
pudetko z malowanej proszkowo blachy, z otworami na wyswietlacz i wentylacje, z zamontowanym
bezpiecznikiem i wtgcznikiem oraz z doprowadzonym zasilaniem i przytgczem.

W nowym zdefiniowaniu tej obudowy moje decyzje formalne sprowadzity sie do: nadania
bryle lekkosci poprzez wykorzystanie powierzchni walca, wyeksponowania logo firmy i wyswietlacza
z diodami informacyjnymi, oraz do wyeliminowania otworéw wentylacyjnych, ktére zwiekszaty zakurzenie
obudowy. Duzo wazniejsze byty dla mnie decyzje funkcjonalne: gniazdo, bezpiecznik i rzadko uzywany
wigcznik zostaty przystoniete dolng krawedzig wieka, ktore zostato podciete w miejscach zamontowania
elementéw funkcyjnych, co umozliwito zwiekszenie funkcjonalnosci obudowy w przysztosci poprzez
zamontowanie dodatkowych gniazd. Obudowa zostata zdystansowana od $ciany kilkumilimetrowymi
stopkami, co zmniejszyto jej zabrudzenie wskutek osadzania sie¢ ogrzanego kurzu. Stopki zostaty
wyposazone w otwory montazowe. Funkcje wentylacyjne przejety szczeliny pomiedzy wiekiem a dnem
obudowy. Poszerzenie wieka na boki nie tylko zbudowato odpowiednie proporcje, przede wszystkim
umozliwito wykonstruowanie zatrzasku, przez co wyeliminowane zostaty Sruby skrecajgce obie czesci
obudowy, znaczgco wptywajac na komfort pracy serwisanta. Zaréwno wieko jaki dno, zostaty wyposazone
w kominki - utatwiajgce montaz podzespotéw i rownoczesnie je pozycjonujgce, a takze dystansujgce
ogrzewajgce sie elementy od obudowy - oraz w dodatkowe otwory umozliwiajgce wprowadzenie
paskéw mocujgcych. Kominki i scianki oddzielajgce strefe wysokiego napiecia byty integralng czescig
obudowy wykonang podczas wtrysku. Kolejng zmiang byto nie zamkniecie otworu na przytgcza w dnie
obudowy, przez co mozna byto wymieni¢ podzespoty bez koniecznosci zdejmowania urzgdzenia ze
Sciany, (kabel sieciowy zostat wbudowany zgodnie z normami bezpieczenstwa). Obudowa o wymiarach
350 x 180 x 45mm zostata wykonana z szarego tworzywa z lekkg matowg fakturg czesci zewnetrzne;.
Od lat osiemdziesigtych w firmach, urzedach gminy, matych urzedach pocztowych, pensjonatach,
domach jedno i wielorodzinnych, czyli wszedzie tam, gdzie z jednej lub dwdch linii telefonicznych
korzysta wielu uzytkownikéw, montowane byty takie urzgdzenia. Centrala umozliwia realizacje wielu
dodatkowych funkcji zastepujgc jednoczesnie tzw. liczniki rozmow, dyskryminatory, bramofony i inne.
Wyréb zostat nagrodzony m.in. Nagrodg Gtéwng Targéw KOMTEL w Warszawie w 1997 roku, podobnie
jak Centrala DCT 5, ktorej obudowg byt projekt wykonany przez mnie jako drugi.
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Obudowa ta o wymiarach 240 x 170 x 40 mm, przeznaczona dla centrali obstugujgcej jedng
linie telefoniczng zachowata wszystkie funkcjonalnosci zaprojektowane wczes$niej. Przeczuwajac dalszy
rozwoj firmy i potencjalng konieczno$¢ stworzenia rodziny form, ktérych ilosci nie potrafitam przewidziec,
zdecydowatam sie utrzymaé¢ podstawowg decyzje formalng — przednia powierzchnia obudowy
zostata zaprojektowana na bazie tego samego tuku tworzgcego powierzchnie walca. Ta pozornie
prosta dyspozycja, zaktadajgca wycinanie fragmentu walca, przesuwanie powierzchni i przenikanie
jej prostopadtosciennym panelem wyswietlacza lub etykiety, tworzy naprawde wielki zakres mozliwosci,
zachowujgc prostote bryty i budujgc podobienstwo kolejnych produktéw firmy — tym samym budujac
jej wizerunek.

Kolejna centrala telefoniczna DCT 200 nie nalezata do rodziny. Swiadczg o tym zaréwno
jejwymiary: 410 x 660 x 150 mm, jak i przyjeta technologia wytwarzania: giecie z blachy na automatycznej
gietarce. Mogta obstugiwac¢ 120 portow w tym maksymalnie 32 linie miejskie i 112 linii wewnetrznych.
Oprocz szeczelin wentylacyjnych wymagata wentylacji wymuszonej. Projektowana byta przede wszystkim
forma wieka, ogromne znaczenie miaty wszelkie zabiegi zmniejszajgce je optycznie i obnizajgce ciezar
obu czesci, (tym bardziej, ze obudowa miescita akumulatory zapewniajgce podtrzymanie pracy centrali
przez 7 godzin). Forma byta takze zdeterminowana ograniczeniami gietarki — co stanowito ciekawe
zadanie zaréwno dla nas, jak i dla inzynieréw i konstruktoréw i w duzej mierze wptyneto na wyglad
obudowy. Dno zostato usztywnione dodatkowymi przegrodami, a prawy waski pas wieka mogt
by¢ demontowany do prac serwisowych.

Poniewaz termin przygotowania dokumentacji produkcyjnej przesuwat sie, a konieczne byto
zaprezentowanie wyjatkowej pod wzgledem mozliwosci oferty firmy na targach w Lodzi, zdecydowalismy
sie wykonac¢ prototyp w warsztacie mechanicznym Politechniki Gdanskiej. Chociaz obudowa wykonana
metodg spawania i szlifowania po pomalowaniu farbg proszkowg wtasciwie niczym sie nie roznita
od produkcji seryjnej w Radmorze, jest miedzy nimi wielka réznica, polegajgca na powtarzalnosci
i wydajnosci wytwarzania. W tym projekcie wspotpracowatam z M. Adamczewskim i M. Jozwickim
- szczegolnie w zakresie nadzoréw nad powstajgcymi prototypami. Producent wykonat takze poszerzong
wersje tej obudowy do wymiaréw 710 x 680 x 140 mm umozliwiajgcg w miare potrzeb uzytkownika
jej tatwg rozbudowe. Rozwdj elektroniki umozliwia dzi$ inne rozwigzania, o mniejszych gabarytach
i ciezarze.

Nastepna centrala DCT 40 (i zblizona do niej DCT 50, z mozliwoscig zdalnego programowania
przez modem) kompletowata rodzine central telefonicznych DCT 12 i DCT 5. Jej znaczgce wymiary
500 x 365 x 95mm generowaty dodatkowe problemy projektowe. We wspotpracy z konstruktorami
zostato przyjete rozwigzanie zawieszania dna na wczesniej zamontowanych na Scianie listwach,
poprzez specjalne zaciski na liniowych usztywnieniach, co dodatkowo dystansowato dno od Sciany,
poprawiajgc wentylacje. Z poprzednich obudéw przeniesiono rozwigzania poprawiajgce funkcjonalnosé
takie jak: szczeliny wentylacyjne, kominki i $cianki dystansujgco — montazowe, otwory na gniazda,
przytgcza i paski mocujgce, oraz tunel na kable pozwalajgcy na zdjecie wieka. Dolna krawedz wieka
zostata wyprofilowana analogicznie do poprzednich obudoéw, ze wzgledu na usytuowanie bezpiecznika,
wigcznika i gniazd, ktére przystania. W uniesionej w czesci Srodkowej dolnej Sciance dna przewidziano
miejsce na dodatkowe elementy. W pdzniejszych wersjach zastgpiono dno z tworzywa sztywniejszym
i tanszym dnem z gietej i spawanej blachy malowanej proszkowo, zachowujgc posta¢ zdefiniowang
w projekcie. Przéd obudowy wyprowadzono z powierzchni tego samego walca co w poprzednich
obudowach, tylko obréconego o 90°. Ze wzgledu na wielko$¢ obudowy w srodkowej czesci znajdowat
sie lekko wysuniety fragment tej samej powierzchni walca - co powodowato optyczne wysmuklenie
bryty. Dodatkowo wzmacniato ten efekt wysuniecie srodkowego pasa wieka ponad gorng $cianke dna,
przez co poprawita sie skutecznos$¢ wentylowania podzespotoéw. Przyjeto charakterystyczny dla wyrobow
firmy sposdb wykonczenia i etykietowania oraz wybér tworzywa.

Kolejne dwie niezrealizowane obudowy stanowity studium formalno — funkcjonalne na tych
samych zatozeniach. Wskutek narastajgcej konkurencji oraz znaczgcych zmian w systemach
telekomunikacyjnych firma sie przeksztatca i przyjmuje inng strategie, modernizujgc i zmniejszajgc
swoje produkty, przy réwnoczesnym ogromnym zawansowaniu technologicznym.

Autoreferat 9



We wszystkich opisanych powyzej projektach zastosowatam takg sama metode pracy. Za kazdym
razem szczegodtowo poznawatam strategie firmy dotyczgcg wprowadzania na rynek nowego wyrobu
oraz jego parametry i specyfike funkcjonowania. Bratam pod uwage nie tylko operatora obstugujgcego
urzgdzenie, ale takze montazyste i serwisanta — projekt miat wiec trzech rownorzednych uzytkownikow.
Poznawatam tez oferte konkurencji. Otrzymywatam doktadne dane dotyczgce elementow sktadowych
centrali, konfiguracji podzespotéw oraz warunkéw ich pracy. W pierwszym projekcie bazg byt zmontowany
werk, w ktorym udato mi sie przesung¢ transformator w celu uzyskania lepszych proporcji bryty. W drugiej
i trzeciej obudowie miatam wptyw na minimalne zmiany konfiguracji podzespotéw w celu zachowania
funkcjonalno$ci z pierwszej obudowy, a takze na modyfikacje toru kablowego wiekszej obudowy
aby mozna byto uzyskac¢ do niego dostep po zdjeciu czesci wieka. W czwartej obudowie, przy ktorej
prace projektowe rozpoczety sie najwczesniej, jeszcze przed zdefiniowaniem ukfadu podzespotow,
szkice koncepcyjne bryty pozwolity konstruktorom na przekonfigurowanie wnetrza. Szkice koncepcyjne
wykonywane réznymi technikami sg zawsze pierwszym elementem dokumentacji. Po wyborze koncepciji
nastepuje etap jej uszczegotowienia. Preferowanym przeze mnie sposobem jest model badawczy,
ktory w przypadku obudow jest najczesciej modelem tekturowym, poniewaz ma dla mnie znaczenie
neutralny charakter materiatu. Z reguty powstaje kilka wariantowanych modeli. Po wyborze wariantu
nastepuje etap dokumentacji wykonawczej. Pierwszg obudowe wykreslitam na kalce, pozostate
opracowatam w programie Corel Draw, ktory byt pierwszym zakupionym przez nas oprogramowaniem
graficznym. Dokumentacje uzgadniatam z konstruktorem firmy Telkom - Telmor, w ktérej wszystkie
obudowy z tworzywa byly produkowane. Kolor i fakture tworzywa wybieratam na podstawie prébek
producenta. Projekt graficzny nalepek na pole wyswietlacza opracowywatam wg podobnego schematu.

Po zmianach systemowych i kilkuletniej przerwie, firma zwrdcita sie do mnie ponownie zzadaniem
projektowym. Dotyczyto obudowy nieduzej centrali telefonicznej, ktéra mogtaby by¢ produkowana
w tanszej obudowie z blachy malowanej proszkowo, a takze w wersji z tworzywa sztucznego. Centrala
miata pracowac¢ stojgc na blacie, lub wiszgc na sScianie, a takze w obudowie RACK. Na poczatku
roku rozpoczetam projekt, ktéry trwat prawie 10 miesiecy. Tym razem praca nad projektem miata inny
przebieg. Wnetrze centrali zostato zamoéwione w Chinach. W zwigzku z tym niezbedne byto zapewnienie
ptynnego przeptywu informacji pomiedzy czterema stronami: producentem podzespotéw w Chinach,
firmg zamawiajacg z zespotem konstruktoréw, wykonawcami obuddéw i projektantem. Zadecydowato
to o przygotowaniu catosci dokumentacji w wersji cyfrowej, ale nie wptyneto na zmiane metody
pracy nad projektem. Podstawowg baze wymiarowg stanowit rzut odpowiednio skonfigurowanych
podzespotéw. We wspodtpracy z Markiem Jozwickim zaczetam tworzy¢ wirtualny model obudowy opisany
na przestrzennejkonfiguracji podzespotéw. Przyjetam zatozenie, ze sg one mocowane do dna, zamkniecie
wieka pozwala na manipulacje przy portach, a petne zamknigcie obudowy wymaga dotgczenia trzeciej
czesci — ostony panelu gniazd. Dno z podzespotami (ewentualnie po zatozeniu oddzielnej pokrywy)
moze by¢ mocowane w obudowie RACK. Proces projektowy przebiegat wg sprawdzonego schematu:
zebranie danych, szkice koncepcyjne, modele badawcze (w duzej mierze wirtualne), warianty koncepciji,
dokumentacja wykonawcza, projekt graficzny (sitodruk). Ze wzgledu na przyjety standard dokumentaciji,
opracowano kilka wariantéw w przestrzennych rysunkach gabarytowych, kazda z koncepcji dotyczyta
obudowy sktadajgcej sie z trzech czesci: blaszanego korpusu dna, wieka uksztattowanego po lekkim
tuku i ostony panelu gniazd, w wariantach dla obu technologii. W lipcu producent zrezygnowat
z wariantowania technologicznego wieka, ktére zostato pozbawione tuku, a jako element kompozycji
wprowadzono pasy pionowe. Kolejng oszczednoscig byta rezygnacja z odejmowanej ostony gniazd.
W rezultacie powstata dwuczesciowa blaszana obudowa o wymiarach 242 x 307 x 79mm, ktérej dno
wykonano z blachy ocynkowanej z odpowiednimi otworami montazowymi. Boczne i tylna $ciana,
sg wybrane w czesci srodkowej, co zmniejsza wage elementu i poprawia wentylacje podzespotow.
Przednig Scianke dna zastgpiono przykrecanym z bokéw, malowanym proszkowo, panelem gniazd,
w ktorym zaprojektowatam grzebien stabilizujgcy ptytki. W lewej Sciance prostopadtosciennego wieka
wykonano otwér na kable. Wezszy pas kompozycyjny wieka zostat wykorzystany do umieszczenia logo
firmy oraz informacji sygnalizowanych przez diody.
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W szerszym pasie zaprojektowano naktadanie sie perforacji pomiedzy warstwami przez co
uzyskano kratke wentylacyjng. Dno jest przystosowane do zamocowania w firmowej obudowie RACK.
Wyposazone jest wtedy w oddzielng pokrywe z perforacjg wentylacyjng, ktérg skreca sie z dnem
po zatozeniu na panel gniazd ptyty czotowej, odpowiedniej dla szaf 19”. Producent umiescit na swojej
stronie internetowej hasto: ,Tak mata i niedroga centrala jeszcze nigdy nie potrafita tak wiele”...

Podsumowanie okresu 1998-2012

Przez niecate 14 lat zrealizowatam przeszio 70 projektéw. Wiele z nich to projekty ztozone,
zawierajgce po kilka lub kilkanascie projektow jednostkowych (np. wnetrza publiczne i prywatne
czy wagony). Projektowanie jest dla mnie wazne. Czesto oddawatam sie z pasjg temu zajeciu.
Poréwnywalng satysfakcje daje mi rozwigzywanie problemoéw i weryfikowanie przez rynek efektow
wdrozenia. Zaprojektowatam kilka obiektow, z ktorymi codziennie stykajg sie ludzie: obudowy sprzetu
codziennego uzytku, pojazdy szynowe. Moze nie zmienitam $wiata, ale w pewnej mierze spetnitam swoj
cel, ktérym jest wzornictwo, ktére ulepsza zycie, a nie tworzy sezonowg mode. To prawda (niestety), ze
dzisiejsze wzornictwo nie podlega zadnym ograniczeniom poza bilansem ekonomicznym. Technologia
rapid prototyping zaczyna zastepowacé tradycyjne metody wytwarzania, ktére rowniez — wspomagane
zaawansowanymi maszynami cyfrowymi - juz dawno przestaty by¢ tradycyjne. Wptywa to na swobode
podejmowania decyzji przez projektanta, ale rownoczesnie przesuwa ocene jego pracy poza mierzalne
kryteria. Projekt nie musi by¢ technologiczny w dawnym znaczeniu bo technologia czesto korzysta
z pomystéw projektanta, zeby lepiej sprzeda¢ swoje mozliwosci. Czesto jest wiec tak, ze projektant
przestaje rozwigzywac problemy projektowe, spoteczne, funkcjonalne - a staje sie artystg. Efektom
jego pracy stuzg wobec tego zupetnie inne kryteria, bardziej emocjonalne, zwigzane z oddziatywaniem
rzeczy, ich rolg w modzie, obecnoscig w trendach. Inaczej tez ksztattowana jest cena produktu. Klienci
przestajg kupowac tylko uzytecznos$¢ przedmiotu, ptacg za prestiz, o ktérym informuje uzywanie
lub noszenie konkretnej rzeczy, (ktéra zresztg bardzo szybko wychodzi z mody). Dodatkowo klient
ponosi koszty kampanii marketingowej, ktéra ma na celu nie tylko wypromowanie produktu ale takze
wprowadzenie trendu. Biorgc pod uwage fakt, ze coraz wiecej oséb musi przezy¢ za dwa dolary dziennie
nie jest to trend przysztosciowy. Ceny sg przeciez jednym z najmocniejszych narzedzi dyskryminaciji.

Plany na przysziosé

Umacniam sie w przekonaniu, ze czasami wspotpraca zinwestorem mnie ogranicza. Do niedawna
projektant musiat dysponowac specjalistyczng, ztozong wiedzg. Bazujgc na niej budowat zatozenia
projektowe, ingerowat w strategie producenta, tworzyt wtasng idee produktu. Opracowywat dokumentacje
projektu, przeprowadzat badania i doswiadczenia dowodzgce trafnosci jego rozumowania. Budowat
modele i makiety. We wspdtpracy z producentem nadzorowat powstawanie prototypu wprowadzajac
autorskie zmiany. Panowat nad catoScig realizacji, znat szczegdétowo wprowadzone rozwigzania,
ich przyczyny i konsekwencje. To jest model projektowania, z ktérym sie utozsamiam. Te metode stosuje
we wiasnych pracach. Mato jest inwestorow, ktérzy tego oczekujg. Najczesciej wizualizacja koncepciji jest
wystarczajgcym materiatem dla znajgcych mozliwosci firmy konstruktoréw. Nie utozsamiam sie z takimi
dziataniami. Projektowaniu wynikajgcemu z trenddéw rynkowych przeciwstawiam projektowanie
podporzgdkowane analizie potrzeb, w ktérym produkt wynika ze zoptymalizowanej logiki wielu procesow.
(Oczywiscie nie uwazam, ze jest tylko tak lub tak. Pomiedzy jednym a drugim podej$ciem jest petne
spectrum postaw, ktérych przyjecie moze zaleze¢ nawet od typu zadania.)

Wybrana przeze mnie postawa i zainteresowania zwigzane ze spoteczng rolg projektowania
zaowocowaty podjeciem wspotpracy z wytworcami produktdw zwigzanych z korekcjg i rehabilitacja,
majgcymi status zaktadéw pracy chronionej. Wyzwaniem w tego typu zadaniach jest nie tylko sam
produkt, zdeterminowany wieloma uwarunkowaniami, ale moze przede wszystkim uwzglednienie
w procesie wytwarzania mozliwosci i predyspozycji pracownikdw. Réwnoczesnie produkt musi spetnia¢
wszystkie wymagania konkurencyjnego rynku. Poniewaz powstajgcy we wspotpracy z producentem
obuwia dzieciecego projekt, w ktérym biore udziat jest jeszcze przed wdrozeniem, nie ujawniam w tym
miejscu jego szczegotow.
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Rozwijam tez inne wtasne projekty badawcze. Jeden z nich jest zwigzany z wieloletnim
zainteresowaniem kanonami przedstawiania sylwetki cztowieka, zwtaszcza na potrzeby projektowania,
a takze innymi modelami ciata ludzkiego. Na bazie drewnianych fantoméw w skali 1:5, z wykorzystaniem
programu SolidWorks, powstajg wirtualne sylwetki oparte na danych antropometrycznych HUMANSCALE
w trzech rozmiarach: meska - 97,5¢, sredniego dorostego - 50c i kobieca - 2,5c. Modele zachowujg
zblizong do naturalnej ruchomo$¢ w weztach odpowiadajgcych podstawowym stawom, oraz wygiecie
kregostupa. Bedg kompatybilne z oprogramowaniem AutoCAD i innymi programami tego typu. W tym
roku rozpoczetam drugi projekt majgcy na celu opracowanie wytycznych do projektowania stanowiska
dtugotrwatej pracy z komputerem dla oséb dorostych, ze szczegdlnym uwzglednieniem oséb powyzej
50 roku zycia. Mam nadzieje, ze réwniez innych zadan bede sie mogta podja¢ w przysztosci.

Mojg dziatalno$¢ zewnetrzng zdominowato projektowanie i jest to najskuteczniejszy w moim
przypadku sposéb popularyzowania dyscypliny. Po 25 latach intensywnej pracy projektowej dyskontuje
jej efekty takze w pracy ze studentami. Doswiadczenie z kontaktéw z miodziezg dowodzi, ze bardzo
waznym polem dziatania sg szkoty podstawowe, gimnazja i licea.

Cztery lata pracy w dziekanacie byty dla mnie bardzo trudne, szczegdlnie rok 2010, w ktdérym
choroba i leczenie wylgczyty mnie na 9 miesiecy. Wykorzystatam okres petnienia funkcji prodziekana
m.in. do nawigzania lub zaciesnienia wspotpracy ze szkotami $rednimi, w ramach realizowanych
przez kolegdéw programow badawczych i warsztatow. Mam zamiar umacnia¢ dziatania pozwalajgce
mie¢ wptyw na swiadomy wybér przez kandydatéw prowadzonych na naszym wydziale kierunkow
studiow. Zintensyfikowanie takich przedsiewzie¢ ma wptyw na wychowanie wymagajgcych odbiorcow
w reprezentowanej dyscyplinie jakg sg sztuki projektowe.

Pszczétki, 1 lutego 2013

Bogumita Jézwicka
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Podpis odręczny


CURRICULUM VITAE
BOGUMILA JOZWICKA

magister sztuki

projektant wzornictwa
kwalifikacje | st. dziedzina: sztuki plastyczne, dyscyplina: wzornictwo przemystowe

EDUKACJA

1998 kwalifikacje | stopnia

1988-1989  wyksztatcenie uzupetniajgce

1987 tytut magistra sztuki

1982-1987  studia

1982-1983  studia

1978-1982  wyksztatcenie Srednie

Nadane przez Wydziat Architektury i Wzornictwa
ASP w Gdansku, na podstawie pracy kwalifikacyjnej
| st. pt. ,Stanowisko pracy ucznia. Wybrane aspekty
ksztattowania strefy pracy”.

Opiekun pracy: prof. Edmund Homa.

Recenzenci: Krystyna Brandowska prof. ASP;

ad. Il st. kwal. Czestawa Frejlich

Studium doskonalenia dydaktyczno-pedagogicznego
nauczycieli akademickich Akademii Muzycznej
im. Stanistawa Moniuszki w Gdansku

Praca magisterska pod kierunkiem prof. Jacka Popka
»1ransport oséb poszkodowanych w warunkach
morskich. Sktadane nosze ewakuacyjne.”
Recenzent: prof. Adam Haupt

Jednolite piecioletnie studia magisterskie na Wydziale
Architektury i Wzornictwa Panstwowej Wyzszej Szkoty
Sztuk Plastycznych w Gdansku (obecnie ASP w
Gdansku) w zakresie wzornictwa przemystowego. Tytut
magistra sztuki po ztozeniu egzaminu magisterskiego (z
wynikiem bardzo dobrym) w dniu 22 grudnia 1987.

Status studenta Uniwersytetu Gdanskiego w Gdansku,
Wydziat Humanistyczny, kierunek Filologia Polska
(urlop dziekanski)

V Liceum Ogolnoksztatcgce w Gdansku — Oliwie
im. S. Zeromskiego, klasa o profilu ogdinym

FUNKCJE AKADEMICKIE ASP w Gdansku

2008-2012 Prodziekan Wydziatu Architektury i Wzornictwa

2008-2012 Cztonek Rady Wydziatu
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NAUCZYCIEL AKADEMICKI ASP w Gdansku

od 1998

1995-1998

1991-1995

1988-1991

1987-1988

adiunkt

wykfadowca

asystent

asystent

asystent stazysta

Il Pracownia Projektowania Wzornictwa Przemystowego
kierowana przez st. wykt. M. Adamczewskiego

(od 2001 Pracownia Projektowania Produktu, obecnie prowadzona
przez prof. Marka Adamczewskiego)

Il Pracownia Projektowania Wzornictwa Przemystowego
kierowana przez st. wykt. M. Adamczewskiego

Il Pracownia Projektowania Wzornictwa Przemystowego
kierowana przez st. wykt. M. Adamczewskiego

Il Pracownia Projektowania Wzornictwa Przemystowego
kierowana przez st. wykt. R. Sznajdera

Il Pracownia Projektowania Wzornictwa Przemystowego
kierowana przez prof. E. Home

INNE PRACE - ASP w Gdansku

2012

2001

2001

1999-2000

1997

1996-2000

1992-1993

1992-1993

1989

1989

1987-2009

organizator

wspotorganizator

wspotorganizator

kurator

opiekun
wspotorganizator

komisarz
kierunkowy

konsultant

organizator

wspotorganizator

wspotorganizator

Warsztaty oswietleniowe we wspotpracy z firmg IMMALIGHTING
Sp. z 0. 0. Gdynia

Studenckie warsztaty mebla, Straszyn

| Ogolnopolskie sympozjum ,Mebel — atrybut codziennosci”
dotacja MKiS.

Organizatorzy: ASP i CTT w Gdansku

Ogodlnopolska wystawa DESIGN MLODYCH (przeniesienie
wystawy studenckich prac dyplomowych, zrealizowanej

przez IWP w Warszawie w roku 1998 i 99) dotacja MKiS
Ogolnopolskie warsztaty projektowe Harenda 97

Ogodlnopolskie nadmorskie warsztaty wzornictwa dotacja MKiS

Wystawa prac studentéw wydziatu

IX Biennale Sztuki dla Dzieci w Poznaniu

Wystawa prac studentéw kierunku wzornictwa na VIII Biennale
Sztuki dla Dzieci w Poznaniu

Wystawa Dyplom 89 w Toruniu

Wystawy przeglagdowe Wydziatu
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ZESPOLY | KOMISJE ASP w Gdansku

2013

2012

od 2011

od 2011

2011

2011

2011

od 2011

od 2010

od 2010

2009-2012

2009

2008-2012

2008

2007

od 2003

przewodniczgca
cztonek

cztonek

cztonek

przewodniczaca

sekretarz

sekretarz

sekretarz

maz zaufania

cztonek

przewodniczgca

cztonek

cztonek

cztonek

cztonek

wydziatowy koordynator

punktacji ECTS

Komisja dyscyplinarna d/s studentéw ASP w Gdarisku
Uczelniany zespét ds. regulaminu studiow

Wydziatowy zespot zapewnienia jakosci ksztatcenia

Komisja ds. pomocy socjalnej dla pracownikéw

Komisja egzaminacyjna kierunku wzornictwo
(egzamin lub przeglad komisyjny)

Komisja ds. réznic programowych kierunku wzornictwo

Komisja ds. réznic programowych kierunku architektura
wnetrz

Zespo6t wspomagajgcy dziatania Komisji nostryfikacyjnej
(Komisja Nostryfikacyjna)

w ramach procedury przeciwdziatania mobbingowi
w Akademii Sztuk Pieknych w Gdarnsku

Uczelniany Zespot Zapewnienia Jakosci Ksztatcenia

Wydziatowa Komisja ds. Dziatalnosci Badawczej

Zespot ds. opracowania projektu srodowiskowych studiéw

doktoranckich

Komisja Kwalifikacyjna Programu LLP/ERASMUSna rok
akademicki 2009/2010, 2011/12, 2012/13

Wydziatowy zespdt ds. programow studiow dwustopniowych

Zespot ds. programow studiow dwustopniowych na kierunku

wzornictwo

w ramach uczelnianego systemu
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REKRUTACJA Wydziat Ai W

2012 przewodniczaca

2012 przewodniczaca

2011 przewodniczaca

2011 przewodniczaca

2007-2009 przedstawiciel
kierunku wzornictwo

2005-2006 sekretarz

2004 asystent

2002-2003 sekretarz

1998-2001 sekretarz

1997 asystent

1996 sekretarz

1995 asystent

1994 sekretarz

1987-1993 asystent

INNE ASP w Gdansku

od 2000 komendant

1997-2000 ratownik zwiadowca

1987-1997 ratownik

Rozmowa kwallifikacyjna na studia Il stopnia
Rozmowa kwalifikacyjna na studia | stopnia
Rozmowa kwallifikacyjna na studia Il stopnia
Rozmowa kwallifikacyjna na studia | stopnia

Uczelniana Komisja Rekrutacyjna

Uczelniana Komisja Rekrutacyjna
Egzaminy: specjalistyczny i z kompozycji
Uczelniana Komisja Rekrutacyjna
Wydziatowa Komisja Rekrutacyjna
Egzaminy: specjalistyczny i z kompozycji
Wydziatowa Komisja Rekrutacyjna
Egzaminy: specjalistyczny i z kompozycji
Wydziatowa Komisja Rekrutacyjna

Egzaminy: specjalistyczny i z kompozycji

Przydziat organizacyjno-mobilizacyjny do petnienia stuzby
w druzynie ratownictwa ogélnego ASP

Przydziat organizacyjno-mobilizacyjny do petnienia stuzby
w druzynie ratownictwa ogélnego PWSSP

Przydziat organizacyjno-mobilizacyjny do petnienia stuzby
w druzynie ratownictwa ogélnego PWSSP
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INNE PRACE O CHARAKTERZE CIAGLYM

2012

2011

2001-2007

od 1997

cztonek zatozyciel

przedstawiciel
Uczelni

cztonek zatozyciel

cztonek zatozyciel

Konsorcjum Designu w todzi

Przemystowy Klaster “KlimaPomerania”

Pomorskie Centrum Technologiczne (stowarzyszenie
realizujgce z UM w Gdyni projekt budowy Pomorskiego
Parku Technologicznego w Gdyni)

Centrum Transferu Technologii w Gdansku

INNE PRACE O CHARAKTERZE INCYDENTALNYM

2007

WYSTAPIENIA

2001

2000

2000

1993

juror

~Wspoétpraca
Srodowisk” - udziat

w wystawie prac
projektowych,
prezentacja, dyskusja

.Projektowanie dla
przemystu” - udziat

w wystawie prac
projektowych,
prezentacja, dyskusja

~Wytyczne do
projektowania pozyciji
siedzacej ” prezentacja

.Projektowanie dla
dzieci w pracach
studentow i
pracownikow
Wydziatu Architektury
i Wzornictwa ASP

w Gdansku”

Konkurs rysunkowy dla dzieci na idee placu zabaw
pt."Mamy pomysty na dobrg zabawe” organizator
Amber Media

Regionalna gietda technologii CTT w Gdansku

Regionalna gietda technologii Centrum Transferu
Technologii w Gdansku

dla studentow obu kierunkéw ASP w Gdansku

Sympozjum podczas IX Biennale Sztuki dla Dzieci
w Poznaniu
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1998

1989

PUBLIKACJE

2012

2011

2010

2005

»Fizjologiczne aspekty
siedzenia” - prezentacja

~Elementy sztuki
uzytkowej dla dzieci”
- prezentacja prac
studentow i plakat

Tekst o dziataniach

wydziatu
(wspotpraca M. Jozwicki)

Tekst o wystawie
~Work in Progress”

Tekst o Wydziale
Architektury

i Wzornictwa
(wspotpraca M. Jozwicki)

Tekst o wzornictwie

dla studentéw obu kierunkéw ASP w Gdansku

VIl Biennale Sztuki dla Dzieci w Poznaniu

.Katalog wystawy About Design” Miedzynarodowe Targi
Gdanskie

.Katalog wystawy About Design” Miedzynarodowe Targi
Gdanskie

»+Akademia Sztuk Pieknych w Gdarnsku — kierunki
ksztatcenia”. Katalog programowy Akademii

pod redakcja:

prof. J. Akermanna (dziekan Wydziatu Grafiki),
prof. K. Gliszczynskiego(dziekan Wydziatu Malarstwa),
dr hab. M. Jézwickiego (dziekan Wydziatu A i W)
prof. S. Ostrowskiego (dziekan Wydziatu Rzezby)
prof. T. Szkudlarek (MINoS)

J. Rudnickiej prof. ASP (Studia Doktoranckie)

Dr R. Nieczyporowskiego (ZNH)

Koordynacja projektu Rektor ASP w Gdarisku
prof. L. Ostrogérska Dotacja MKiDN

Akademia Sztuk Pieknych w Gdansku 1945-2005.
Tradycja i wspétczesnos¢. Katalog towarzyszacy
wystawie 60 lecia Uczelni. Kurator wystawy Wojciech
Zmorzynski
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NAGRODY REKTORSKIE

2012 zespotowa Il stopnia
2009 zespotowa Il stopnia
2002 zespotowa | stopnia
1999 indywidualna Il stopnia
1993 specjalna zespotowa

INNE WYROZNIENIA

1993-2006 dyplomy uznania, wyréznienia,

medale targéw branzowych

za zaangazowanie w dziatania zwigzane
z procedurg akredytacyjna Wydziatu
Architektury i Wzornictwa, ponad to —
niezaleznie od pracy w zespole — aktywne
uczestnictwo w pracach

na rzecz Uczelni

za prace zwigzane z projektem
Srodowiskowych Studiéw Doktoranckich w
ASP w Gdansku

za wybitne osiggniecia w dziedzinie
wzornictwa przemystowego i umiejetnosé
tgczenia indywidualnej pracy tworczej z
dziataniami zespotowymi na rzecz srodowiska
i Uczelni

za tworcze osiggniecia w pracy dydaktyczno-
artystycznej w roku akademickim 1998/99

za szczegolne walory projektowe prac
badawczo - ustugowych

za pewnego rodzaju wyrdznienie wiasne
uznaje rowniez tego typu nagrody

i certyfikaty. Otrzymat je producent za wyréb,
w ktérego opracowaniu miatam swoj udziat,
jako cztonek wielozadaniowego zespotu.
Tego typu wyrdznienia zostaty przyznane np.:
Zakfadowi Systemow Cyfrowych DIGITEX

w Sopocie (obecnie PLATAN) za centrale
telefoniczne; ZNTK Bydgoszcz (obecnie
PESA S.A.) za pojazdy szynowe i wagony
(zaprojektowane w zespole: Adamczewski,
Joézwicka, Jozwicki, Szymanski, Sredniawa);
Bydgoskim Zaktadom Radiowym ELTRA

SA za sprzet elektroinstalacyjny typu GALA
(zaprojektowany w zespole: Adamczewski,
Jozwicka, Szymanski, Sredniawa). Sprzetowi
typu GALA zostato przyznane takze polskie
godto promocyjne ,Teraz Polska” w 1995 roku
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1997 udziat

1993-96 dyplomy uznania
medale targéw branzowych

1991 udziat
1989 kwalifikacja wstepna
1986 udziat

WYSTAWY PRAC PROJEKTOWYCH

2005 udziat
2000-2001 udziat
1998 udziat
1999 udziat
1998 udziat

Wystawa pokonkursowa — | Biennale Sztuki
Projektowania LAMPA — projekt lampy
stojgcej, w zespole: Jozwicka, Jozwicki, Kruk.
Krakéw 97; Warszawa 98

dla Bydgoskich Zaktadéw ELTRA SA

za sprzet elektroinstalacyjny zaprojektowany
w zespole: Adamczewski, J6zwicka,
Szymanski, Sredniawa

Miedzynarodowy Konkurs na najpiekniejszy
sweter Swiata, organizowany przez
producenta ,Filatura di Crossa”

Braun Prize Competition (Nosze do ewakuac;ji
poszkodowanych w warunkach morskich”
projekt dyplomowy)

Wystawa pokonkursowa — || Ogolnopolski
konkurs plastyczny na ksigzke dla dzieci
organizowany przez Stowarzyszenie tworcéw
kultury, Zarzad Wojewoédzki TPD i PWSSP

w todzi

Wystawa 60 lecia ASP w Gdansku

Prezentacje podczas Regionalnej Gietdy
Technologii w CTT w Gdansku

Wystawa w siedzibie Centrum Transferu
Technologii w Gdansku ,Sztuka tworzenia
przestrzeni i wnetrz”

Ekspozycja prac projektowych na targach
INNOWACJE w Gdyni

Ekspozycja prac projektowych na
miedzynarodowych targach nowoczesnych
technologii, wzornictwa przemystowego,
innowacji technicznych i wynalazkéw
INTERTECHNOLOGY w todzi
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1998

1997

1995

udziat

udziat

udziat

Wystawa towarzyszgca przewodowi
kwalifikacyjnemu | stopnia

Ekspozycja prac projektowych i modeli,
zorganizowana przez CTT w Gdansku w
ramach DomExpo 97

Wystawa 50 lecia PWSSP w Gdansku

PATENTY | WZORY UZYTKOWE (wiekszo$¢ wygaszona z powodu nie wniesienia optat)

SWIADECTWO AUTORSKIE O DOKONANIU WZORU ZDOBNICZEGO

SWIADECTWO
AUTORSKIE
NR

4892
z 30.04.1992

4896
z 30.04.1992

4888
z 30.04.1992

4934
z12.05.1992

5057
z10.10.1992

6377
z 04.04.1995

SWIADECTWO
OCHRONNE
NR

11479

11480

11478

11517

11636

12694

Tytut

Fotel

Stot

Stoét dziecinny

Zestaw siedzisk

Krzesto dziecinne

Gniazdo wtyczkowe
do instalacji elektrycznej

WSPOLTWORCY

J.Popek

M.
B.

Adamczewski
Jozwicka

M. Sredniawa

T T=ZSs W~

S0 <

S =W~

Popek

. Adamczewski
. Jozwicka
. Sredniawa

Popek

. Adamczewski
. Jozwicka
. Sredniawa

Popek

. Adamczewski
. Jozwicka
. Sredniawa

Popek

. Adamczewski
. Jozwicka
. Sredniawa

. Adamczewski
. Jozwicka

Szymanski

. Sredniawa
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6381
z 04.04.1995

6464
z 18.04.1995

6468
z 18.04.1995

7612
z 21.05.1996

SWIADECTWO AUTORSKIE O DOKONANIU WYNALAZKU

SWIADECTWO
AUTORSKIE
NR

275129
z17.08.1992

275146
z15.09.1992

296853
2z 03.12.1992

F 25d13/00
(klasyf. MKP)
z 17.04.2000

12695

12750

12751

13883

PATENT
NR / nr
zgtoszenia

155469

155475

169487 B1

339788 A1

Ramka do sprzetu
elektroinstalacyjnego

tacznik do instalaciji
elektrycznej

Sciemniacz do instalacji
elektrycznej

Lampa stojgca

TYTUL

Nosze do transportu oséb

0 ograniczonej sprawnosci,

zwtaszcza w warunkach
morskich

Urzgdzenie ratowniczo-
transportowe, zwltaszcza
dla $migtowcow

Manekin zwlaszcza do
badan ergonomicznych w
zredukowanej skali

Chtodziarka
Data publikacji BUP:
22.10.2001

. Adamczewski

. Jozwicka
Szymanski

. Sredniawa

Szymanski
. Sredniawa

Szymanski
. Sredniawa

=T 22 2ok

. .Jozwicka
. Jozwicki
. Kruk

> W

WSPOLTWORCY

B. Jozwicka

M. Sredniawa

J. Popek

PWSSP Gdansk, Polska

B. Sredniawa

B. Jozwicka

J. Popek

PWSSP Gdansk, Polska

B. Jozwicka

M. Sredniawa

M. Adamczewski

J. Popek

PWSSP Gdansk, Polska

A. Ossowska

M. Adamczewski

B. Joézwicka

ASP Gdansk, Polska

Dokumenty

. AdamczewskiB. Jézwicka

. AdamczewskiB. Jo6zwicka
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DODATKOWE UPRAWNIENIA

od 1979 Patent zeglarza jachtowego nr 340/T/GD

od 1992 Prawo Jazdy kategorii B
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